Eni Aquamet 104 plus d 4

ZASTOSOWANIE

Eni Aquamet 104 Plus to nowej technologii, wielofunkcyjny ptyn obrébczy, wolny od
formaldehydu, amin drugorzedowych, z dodatkami bakteriobdjczymi. Zastosowano w nim
dodatki antykorozyjne , detergenty i dodatki EP [przeciw zuzyciowe]. Jest produktem
przeznaczonym dla Srednich i ciezkich operacji obrébki stali, zeliwa, stali stopowych,
aluminium, metali zéttych iich stopdw. Eni Aquamet 104 Plus jest produktem stosowanym
w pojedynczych, jak i scentralizowanych centrach obrébczych.

WLASCIWOSCI

¢ Wolny od bakterii i drugorzedowych amin w celu nizszego oddziatywania
ekotoksykologicznego i uzyskania lepszych warunkéw S$rodowiska pracy.

* Wysoka stabilnos¢ emulsji przy obnizonych czasookresach konserwacyjnych

¢ Doskonate wtasciwosci smarne oraz dodatki przeciwzuzyciowe [EP] dajg wysokg jakosc
powierzchni obrabianego przedmiotu oraz przedtuzajg zywotnos¢ narzedzi obrébczych

* Niska tendencja do pienienia sie w szerokim zakresie twardosci wody (optymalny zakres
15-35 ° F) przy wysokim ci$nieniu w sieci.

NORMY | SPECYFIAKCJE APPROVALS

- 1SO 6743/7 MAD

CHARAKTERYSTYKA
Wiasnosci Metoda Jednostka Wartos¢
Wyglad - - Klarowny
Ciezar wiasciwy w 15° C ASTM D 1298 kg/m3 1000
Charakterystyka emulsji
Wyglad - - opalizujacy
pH emulsji 5% ASTM D 1287 - 9,25
Punkt zatamania DIN 51360 - pow. 5%
Wspdtczynnik refraktometru - - 1,5
UWAGI

e Przed przygotowaniem emulsji nalezy przeprowadzi¢ odpowiednie czyszczenie zbiornikow
oraz instalacje chtodziwa.

e Przygotowac¢ emulsje, stosujgc mieszalnik.
e W przypadku recznego sporzgdzania emulsji , dla unikniecia probleméw z jej
stabilnoscig, zaleca sie powolne dodawanie produktu do wody, stale mieszajac, nigdy

odwrotnie. %
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by unikng¢ degradacji na skutek szokéw termicznych
Rekomenduje sie monitorowania emulsji w trakcie uzytkowania dla zachowania jej
parametréw roboczych i wydtuzenia zywotnosci.

Przechowywa¢ w zamknietych pomieszczeniach, w temperaturach od +5°C do +30°C,

Ponizej wskazujemy typowe zalecane stezenia emulsji, tym niemniej zawsze nalezy braé
pod uwage specyfike warunkéw danego procesu obrébczego. Z racji specyficznych
wtasnosci niektérych stopdw aluminium sugerujemy przeprowadzanie testéw na
odbarwianie przed kazdym procesem obrébczym.

- Stal,Stal Aluminium i MiedzZ i jej
Proces Zeliwo . .
nierdzewna jego stopy stopy

Szlifowanie 5% 5%
Toczenie, frezowanie 5% 5% 5% 5%
Wiercenie 5% 6% 6% 6%
G’febolfle W|erc‘en|e, 6% 8% 8% 6%

gwintowanie
Nawiercanie Aluminium 8-12%
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