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KARTA TECHNICZNA

ZASTOSOWANIE

Eni Aquamet 105 jest mieszajgcym sie z wodg olejem obrdbczym wyprodukowanym na bazie
srodkdw smarujgcych, dodatkéw antykorozyjnych i EP (Extreme Pressure — przeciw
zuzyciowych).

Eni Aquamet 105 jest typowym chtodziwem dla srednio obcigzonych operacji obrébki stali
stopowych i zeliwa na pojedynczych lub centralnych instalacjach obrébczych. Eni Aquamet
105 moze by¢ réwniez stosowany do obrébki aluminium i jego stopdéw.

WtASCIWOSCI

e Wysoka stabilnos¢ emulsji przy obnizonych czasookresach konserwacyjnych;

e Doskonate witasciwosci smarne oraz dodatki przeciwzuzyciowe [EP] dajg wysokg jakos¢
powierzchni obrabianego przedmiotu oraz przedtuzajg zywotnos¢ narzedzi obrdbczych;

* Niska tendencja do pieniania w szerokim zakresie twardosci wody (optymalny zakres: 15-

40 ° stopni francuskich [F]);

NORMY | SPECYFIKACJE

* ISO 6743/7 MAD

CHARAKTERYSTYKA FIZYCZNA KONCENTRATU

Wiasciwosci Metoda Jednostka | Wartos¢ typowa
Wyglad - - przezroczysty ptyn
Gestos¢ w 15 °C ASTM D 1298 kg/m3 1020

Dane fizyczne emulsji

Wyglad emulsji (3%, 30 stopni F) | - - opalizujacy

pH emulsji 5% ASTM D 1287 - 9,25

Punkt zatamania DIN 51360 - powyzej 5%
Wspotczynnik refraktometru - - 1,5

UWAGI PRZED ZASTOSOWANIEM

* Przed przygotowaniem emulsji nalezy przeprowadzi¢ odpowiednie czyszczenie zbiornika
oraz obwoddw instalacji obrdbczej;

* Przygotowac emulsje za pomocg mechanicznego mieszalnika;

e W przypadku mieszania recznego, zaleca sie powolne dodawanie produktu do wody
wstrzgsajgc mieszaning, nigdy odwrotnie!, aby unikng¢ problemdw z niestabilnoscig emulsji;




® Przechowywac¢ produkt w pomieszczeniach zamknietych w temperaturze od +5 do +30° C
w celu zapobiezenia pogorszeniu sie jego jakosci z powodu wstrzgséw termicznych;

e Zaleca sie monitorowanie chemiczno fizyczne dziatajacej emulsji w celu zapewnienia jej
wydajnosci i przedfuzenia zywotnosci;

e Bardziej szczegétowych informacji dostarcza serwis ENI.

Ponizej przedstawiono zalecane stezenia, jednak rzeczywiste stezenie powinno byé
okreslane w zaleznosci od specyfiki warunkéw konkretnej operacji.

e Ze wzgledu na ztozong nature stopow aluminium, zalecamy zawsze przeprowadzenie
testu na plamienie.

Proces Zeliwo Stal i stal Aluminiumii Miedz i jej
nierdzewna jego stopy stopy

Szlifowanie 5% 5%

Toczenie, frezowanie 6% 6% 6% 6%

Ptytkie wiercenie 7% 7% 7% 7%

Gtebokie wiercenie, 8% 8%-10% 8%-10% 8%

gwintowanie,

narzynanie

Wolnobrotowe 10-12%

toczenie aluminium




